




Badania wykazały, że po trzech miesiącach inkubacji
w wodzie morskiej nastąpiła zmiana masy próbek
o 11,6%, natomiast ubytek masy po sześciu miesiącach 
inkubacji w wodzie morskiej wynosił 26,6%. Na podsta-
wie przeprowadzonych badań można stwierdzić,
że w wodzie morskiej (podczas inkubacji w środowisku 
wodnym z ciągłymi ruchami wody) następuje biodegrada-
cja materiału, jednakże mając na uwadze badania na
organizmach żywych - degradujące materiały z biokom-
pozycji stanowić mogą pożywkę, a nie zanieczyszczenie 
środowiska morskiego.

3. Podsumowanie

Badania wykazały, że kompozycje są kompostowalne.
W środowisku wodnym mogą stać się pożywką dla organi-
zmów żywych (w przeciwieństwie do materiałów w pełni 
syntetycznych czy przedstawionych komercyjnych mate-
riałów biodegradowalnych). Biokompozycje nie ulegają 
dezintegracji z wytworzeniem mikroplastiku, a zatem 
wyroby wytworzone z takiej kompozycji nie są szkodliwe 
dla środowiska naturalnego, zwłaszcza środowiska wod-
nego. Biokompozycje mogą przyczynić się zatem do zaha-
mowania zanieczyszczenia mórz i oceanów odpadami 
polimerowymi.

W zależności od udziału procentowego składników 
używanych do wytworzenia biokompozycji można otrzy-
mać materiały odporne na działanie oleju, gorącej wody 
czy kwasu octowego. Podczas kontaktu z płynami mode-
lowymi nie obserwuje się migracji specyficznych metali, 
co stanowi podstawę do stwierdzenia, iż biokompozycja 
spełnia wymagania normy EN ISO 17294 i Rozporządze-
nia Komisji (WE) nr 10/2011 z późniejszymi zmianami 
dotyczącego materiałów i wyrobów przeznaczonych do 
kontaktu z żywnością. Analiza zachowania materiału przy 
kontakcie z olejem, octem i wodą pozwala na potwierdze-
nie możliwości aplikacji przy produkcji opakowań do 
żywności. 

Raport sporządzono na podstawie wyników badań wyko-
nanych w laboratoriach Politechniki Gdańskiej, Uniwersy-
tetu Gdańskiego, Instytutu Biopolimerów i Włókien 
Chemicznych, Uniwersytetu Morskiego w Gdyni i firmy Jars.

The study showed that after three months of incubation in 
seawater, there was an 11.6% change in the mass of the 
samples, while the mass loss after six months of incuba-
tion in seawater was 26.6%. On the basis of the conduc-
ted research it can be concluded that in sea water (during 
incubation in an aquatic environment with continuous 
water movements) biodegradation of the material takes 
place; however, taking into consideration research on 
living organisms - degrading materials from bio compo-
sition can constitute a nutrient, not a pollutant of the sea 
environment.

3. Summary

Studies have shown that the compositions are composta-
ble. In an aquatic environment, they can become food for 
living organisms (in contrast to fully synthetic materials or
commercial biodegradable materials presented). Bio 
compositions do not disintegrate with the formation of 
microplastics, so products made from such a composition 
are not harmful to the environment, especially the aquatic 
environment. Bio composites can therefore contribute to 
stopping the pollution of seas and oceans by polymeric 
waste.

Depending on the percentage of components used to 
create the bio composition, materials resistant to oil, hot 
water or acetic acid can be obtained. No migration of 
specific metals is observed during contact with model 
liquids, which is the basis for concluding that the bio 
composition meets the requirements of EN ISO 17294 
and Commission Regulation (EC) No 10/2011, as amen-
ded, concerning materials and articles intended to come 
into contact with food. Analysis of the material’s behavio-
ur when in contact with oil, vinegar and water allows us to 
confirm the possibility of application in the production of 
food packaging.

The report is based on the results of research carried out 
in the laboratories of Gdansk University of Technology, 
University of Gdansk, Institute of Biopolymers and Chemi-
cal Fibres, Gdynia Maritime University and Jars Company.
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Parametry techniczne produktów

Product data parameters

BIO PLAST POM
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Grupa produktów NOPLA 101-108

Biodegradowalny termoplastyczny materiał przeznaczony 
do aplikacji wtryskowych.

Opis produktu

Materiał termoplastyczny w 100% pochodzenia biolo-
gicznego, produkowany z corocznie odnawialnych zaso-
bów roślinnych, wolny od GMO. Przeznaczony do aplikacji 
wtryskowych. W warunkach naturalnych jest on w pełni 
biodegradowalny i kompostowalny.

Warunki przetwórstwa

Materiał przeznaczony jest do produkcji wtryskowej,
w tym również opakowań mających kontakt z żywnością 
(NOPLA 101 oraz NOPLA 102). 

Produkt ma właściwości higroskopijne, z tego względu 
dostarczany jest w hermetycznych opakowaniach, które 
należy odpieczętować bezpośrednio przed użyciem.
Nie jest wymagane suszenie produktu przed przetwór-
stwem. Zalecane jest jednak zabezpieczenie granulatu 
przed dostępem wilgoci w każdym etapie przetwórstwa,
a także podczas przechowywania w odpieczętowanych 
opakowaniach.

Parametry przetwórstwa

• Temperatura strefy zasilania poniżej 30°C
• Temperatura strefy uplastyczniania w zakresie 

160-200°C
• Temperatura formy poniżej 30°C

Materiał nie jest kompatybilny z tworzywami sztucznymi, 
wymagane jest więc oczyszczenie układu wtryskowego,
w celu uniknięcia zanieczyszczenia mikroplastikiem.

Nie należy przegrzewać materiału powyżej 200°C.
Wskazane jest przeciwdziałanie długotrwałemu zastojowi 
materiału w cylindrze, w przeciwnym razie może dojść do 
jego degradacji termicznej, która doprowadzi do niesta-
bilności produkcji i pogorszenia właściwości wyrobów.

Postać/Barwa

Produkt ma postać granulatu o barwie beżowej. Barwienie 
należy prowadzić tylko w oparciu o dostarczone przez 
producenta koncentraty barwiące.

Biodegradable thermoplastic material designed for injec-
tion moulding applications.

Product description

Thermoplastic material 100% of biological origin, produ-
ced from annually renewable plant resources, GMO free. 
Designed for injection moulding applications. It is fully 
biodegradable and compostable in natural conditions.

Processing conditions

The material is designed for injection moulding 
production, including packaging in contact with food 
(NOPLA 101 and NOPLA 102).

It has hygroscopic properties, which is why it is supplied 
in airtight packaging that should be unsealed 
immediately before use. Drying the product before 
processing is not required. However, it is recommended 
to protect the granulate from moisture access at each 
stage of the processing as well as when storing
in unsealed packaging.

Processing parameters

• Supply zone temperature below 30°C
• Temperature of the plasticising zone within the range 

of 160-200°C
• Mould temperature below 30°C

The material is not compatible with plastics, therefore the 
cleaning of the injection system is required in order to 
avoid microplastic contamination.

Do not overheat the material to more than 200°C.
It is advisable to prevent prolonged stagnation of the 
material in the cylinder, otherwise thermal degradation 
may occur, leading to production instability and deterio-
ration of the properties of products.

Form/Colour

The product has the form of beige granulate. Colouring 
should only be carried out with the manufacturer’s 
supplied colour concentrates.
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Przechowywanie

Granulat w hermetycznych opakowaniach należy prze-
chowywać w suchym i chłodnym miejscu z dala od bezpo-
średniego źródła światła słonecznego i wszelkich 
zewnętrznych źródeł ciepła.

Opakowanie musi być szczelnie zamknięte do momentu 
użycia materiału i ponownie zamknięte po użyciu, aby 
uniknąć zawilgocenia wodą.

W przypadku zawilgocenia granulatu zalecane jest jego 
suszenie przed użyciem przez co najmniej 3 godzin,
w temperaturze 60°C.

Opakowania

Barierowe:
• worek 25 kg
• big-bag 1000 kg
• oktobin 1000 kg

Metody badawcze typowych właściwości

• Gęstość: PN-EN ISO 1183-1
• MFR (190°C, 2,16 kg): PN-EN ISO 1133
• Wytrzymałość na rozciąganie: PN-EN ISO 527
• Wytrzymałość na zginanie: PN-EN ISO 178
• Moduł sprężystości przy zginaniu: PN-EN ISO 179-1
• Udarność bez karbu wg Charpy’ego: PN-EN ISO 180
• Temperatura mięknienia wg Vicata, metoda A/10 N: 

PN-EN ISO 306
• HDT - temperatura ugięcia pod obciążeniem, metoda B 

(0,45 MPa): PN-EN ISO 75-2

Typowe wartości nominalne podano tylko w celach infor-
macyjnych i nie należy traktować jako specyfikacji.

Informacje zawarte w tym dokumencie są podane według 
naszej najlepszej wiedzy, na dzień publikacji. Podane 
informacje nie obejmują gwarancji parametrów technicz-
nych produktów, a ich jakość gwarantowana jest
w umowie sprzedaży. Przed wykorzystaniem tego mate-
riału klienci i użytkownicy muszą zweryfikować adekwat-
ność jego ostatecznego wykorzystania.

Firma Bio Plast Pom Sp. z o.o. nie ponosi odpowiedzialności 
za modyfikacje, wykorzystanie i obróbkę tych produktów.

Storage

The granulate in airtight packaging should be stored in
a dry and cool place with no direct sunlight access and all 
the external sources of heat.

The packaging must be airtight until the material is used 
and resealed after use to avoid water contamination.

If the granulate becomes moist it is advisable to dry it 
before use for at least 3 hours at the temperature of 60°C.

Packaging

Barrier:
• 25 kg bag
• 1000 kg big bag
• 1000 kg octabin

Typical Properties Research Methods

• Density: PN-EN ISO 1183-1
• MFR (190°C, 2,16 kg): PN-EN ISO 1133
• Tensile strength: PN-EN ISO 527
• Modulus of rupture PN-EN ISO 178
• Modulus of elasticity under bending: PN-EN ISO 179-1
• Charpy notched impact strength: PN-EN ISO 180
• Vicat softening point, method A/10 N:

PN-EN ISO 306
• HDT - heat deflection temperature, method B

(0,45 MPa): PN-EN ISO 75-2

Typical nominal values stated for information only, do not 
treat as the product specification.

The information contained in this document is stated 
according to our best knowledge as on the publication 
date. The provided information does not include
a guarantee any technical parameters of the products and 
their quality is guaranteed in the sales agreement.
Before using this material, customers and users must 
verify the adequacy of its final use. 

Bio Plast Pom sp. z o.o. is not responsible for any modifi-
cations, use and treatment of this products.
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Typowe właściwości
Typical properties

Fizyczne / Physical

Gęstość / Density

MFR (190°C, 2,16 kg)
 

MVR (190°C, 2,16 kg)

Mechaniczne / Mechanical

Wytrzymałość na rozciąganie
Tensile strength

Wydłużenie przy zerwaniu
Elongation at break

Moduł sprężystości przy rozciąganiu
Tensile modulus of elasticity

Wytrzymałość na zginanie
Modulus of rupture

Moduł sprężystości przy zginaniu
Modulus of elasticity under bending

Udarność bez karbu wg Charpy’ego
Charpy notched impact strength

Udarność bez karbu wg Izoda
Izod unnotched impact strength

Termiczne / Thermal

Temperatura mięknienia
wg Vicata, metoda A/10 N

Vicat softening point, method A/10 N

HDT - temperatura ugięcia pod
obciążeniem, metoda B (0,45 MPa)

HDT – heat deflection temperature,
method B (0.45 MPa)

Jednostka
Unit

g/cm3

g/10 min

cm3/10 min

MPa

%

GPa

MPa

GPa

kJ/m2

kJ/m2

°C

°C

NOPLA
101

1,30

32

27

41

2

1,8

50

2,6

9

9

65

55

NOPLA
102

1,29

41

36

34

4

1,3

48

2,4

8

7

61

54

NOPLA
103

1,32

34

29

30

2

1,2

39

2,1

8

7

61

54

NOPLA
104

1,34

21

17

27

2

1,4

33

2,0

9

7

62

54

NOPLA
105

1,37

22

17

28

3

0,8

32

1,5

14

15

60

54

NOPLA
106

1,37

21

17

20

4

0,5

25

0,9

16

20

57

51

NOPLA
108

1,40

43

33

26

2

1,2

27

1,8

6

6

60

53

NOPLA
107

1,38

24*

19*

17

9

0,6

19

0,6

36

52

53

53

* NOPLA 107 MFR/MVR  (190°C, 5 kg)
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Świadectwo jakości zdrowotnej.

Certificate of health quality.

Rys./Fig. 13
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Bio Plast Pom Sp. z o.o.
ul. Katowicka 1, 78-300 Świdwin

tel. +48 94 36 570 20
tel. +48 577 008 249

www.bioplastpom.pl


